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Descriptif sommaire, Version VIII
 Solution Chaufferie + Radiateurs + Aérothermes + Eau chaude process et sanitaire 
Les équipements ont été dimensionnés par le bureau d'études à qui vous avez confié la mission correspondante ; notre chiffrage a été réalisé en considérant ces dimensionnements.
· Une chaufferie avec 3 Chaudières, collecteurs départs retours avec pompes de circulation sur 2 des 4 départs ("Bureaux et Sociaux", "Ateliers") et vannes trois voies sur réseaux "Bureaux et Sociaux" et "Ateliers".
· Armoire électrique de commande et de contrôle chauffage  (hors aérothermes et chauffes eau )
Chauffage Bureaux :
· Un radiateur dans bureau réception clients type 22 22H 750
· Un radiateur dans bureau vestiaire type 12 11H 750

· Un radiateur dans bureau réception fournisseur type 14 11H 750

· Un radiateur dans bureau accueil type  20 22H 900

· Un radiateur dans bureau direction type 20 22H 750

· Un radiateur dans bureau comptabilité type 24 22H 750
· Quatre radiateurs dans bureau commerciaux type 24 22H 750

· Un radiateur dans bureau design type 24 22H 750

· Réseau depuis la chaufferie (départ "Bureaux et Sociaux" sur collecteur), en tubes PE sous dalle, et jusqu'à deux collecteurs, l'un situé dans l'Atelier Production, à l'angle du bureau Design l'autre dans le local Réception. Alimentation des radiateurs depuis ces collecteurs en tube PE sous dalle.
Chauffage Locaux Sociaux :

· Un radiateur dans local détente type 22 22H 900
· Un radiateur dans local vestiaires hommes type 14 11H 750
· Un radiateur dans local vestiaire dames type 18 11H 750
· Un radiateur dans couloir locaux sociaux type 18 11H 750
· Réseau depuis la chaufferie (départ "Bureaux et Sociaux" sur collecteur), jusqu'à un collecteur situé dans la chaufferie. Alimentation des radiateurs depuis ce collecteur en tube PE sous dalle.

Chauffage Ateliers :
· Six radiateurs répartis dans l'atelier Production, type  20 33H 900

· Un radiateur  dans l'atelier Mécanique type 24 22H 900

· Alimentation de ces radiateurs depuis la chaufferie (départ "Ateliers" sur collecteur), en tubes PE sous dalle jusqu'à un collecteur situé dans l' atelier Production. Alimentation des radiateurs depuis ce collecteur en tube PE sous dalle.

· Un aérotherme marque CIAT dans  atelier Arrivée Matières Premières, situé entre porte d'accès à l'atelier Tonneaux et porte d'accès à l'atelier Production,
· Un aérotherme marque CIAT dans  atelier Tonneaux, situé entre porte d'accès à l'atelier Arrivée Matières Premières et porte d'accès à l'atelier Expéditions,
· Deux aérothermes marque CIAT dans atelier Expéditions situés entre porte d' accès à l'atelier Tonneaux et porte d'accès aux bureaux de production,
· Alimentation de ces aérothermes depuis la chaufferie ( départ "Ateliers" sur collecteur ),en apparent, passage, en tube acier non calorifugé, dans l'atelier Production, piquage et traversée de cloison au niveau de chaque aérotherme pour alimentation et retour.
· Raccordement électrique de ces aérothermes depuis attentes laissée par l'électricien à proximité immédiate
Eau Chaude process :
· Un chauffe eau 500 litres électrique dans atelier Teinture.
· Alimentation en eau froide de ce chauffe eau depuis la chaufferie, en PE en dalle.
· Pas de distribution prévue
Eau Chaude sanitaire :
· Un chauffe eau 200 litres électrique dans sanitaires sociaux

· Un chauffe eau 200 litres électrique dans sanitaires bureaux
· Alimentation en eau froide de ces chauffes eau depuis la chaufferie, en PE en dalle
· Pas de distribution prévue

Délai de validité de l'offre : 1 semaine
Délai de réalisation : Pour une commande officielle et complète reçue avant le 13 Septembre 2006, réalisation du 25 Septembre au 15 Décembre 2006.
Conditions commerciales :

Les prix TTC sont établis sur la base des taux de TVA en vigueur à la date de remise de l'offre et toute variation ultérieure de ces taux sera répercutée sur ces prix.

Ces prix sont nets, fermes pour une réalisation en heures ouvrables courant année 2006.  Ils ont été déterminés en fonction des conditions de paiement suivantes :

· 10 % à la commande 

· Solde sur situations de travaux 

Paiement par traite à 60 jours, date de facture;
Espérant être honoré de votre ordre auquel nous apporterions tout le soin nécessaire, nous vous prions d'agréer, Monsieur, l'expression de notre considération distinguée.


Le Président,

P. TREY
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