Création d'un réseau de refroidisement 
presses

CEICA Industrie  01 460 Bron
Offre M 2 C,  D 06 / 253
      Descriptif des travaux proposés

1°) Local Technique

Solution A

Mise en place :
Déchargement et mise en place sur toiture ( vérification de la capacité de la structure à supporter ces charges par vos soins ) de :


Refroidisseur EDG 1200


Réservoir d'accumulation GPS 300H

Déchargement et mise en place dans local technique ( espace dégagé par vos soins ) de : 


Groupe de pompage GPP 2400


Réfrigérateur d'eau à condensation HGW 240


Réservoir d'accumulation GPS 200


Groupe de pompage GPP 1600

Collecteurs nouveau réseau :

Création de 2 collecteurs  fixés sur mur mitoyen avec l'atelier, à droite des départs / retours actuels;
Chacun de ces collecteurs comprendra une vanne sur départ vers refroidisseur ou 
sur arrivée groupe de pompage, trois piquages en Dn 150, correspondants à chacun des réseaux A, B, C de l'atelier, une vanne sur chacun de ces piquages, une vanne de purge.
Liaison nouveau collecteur retour – refroidisseur EDG 1200 : 

Depuis la vanne de départ mentionnée ci-dessus, création d'une liaison en tube acier noir, peint, Dn 200,  passant en plafond du local technique, traversant la toiture en passant par la trappe de désenfumage actuelle ( autorisation de votre part, à nous confirmer ), et allant jusqu'au collecteur entrée refroidisseur. Insertion d'une vanne papillon pour isolement éventuel du refroidisseur et de purgeurs pour évacuation de l'air.
Liaison refroidisseur EDG 1200 – Réservoir d'accumulation GPS 300H : 

Depuis la bride de sortie du refroidisseur, fourniture et pose d'une vanne pour isolement de celui-ci. Réalisation de la liaison en tube acier noir, peint, Dn 250, jusqu'au réservoir situé à proximité immédiate de refroidisseur. Création d'un by-pass comprenant tube acier et 3 vannes pour isolement éventuel du réservoir et passage en direct.
Liaison Réservoir – groupe de pompage GPP 2400 :
Depuis la vanne aval du by pass ci-dessus, réalisation de la liaison en tube acier noir, peint, Dn 250 jusqu'au groupe de pompage situé dans le local technique, passage par la trappe de désenfumage mentionnée ci-dessus, raccordement au groupe après insertion d'une vanne d'isolement
Liaison groupe de pompage -  nouveau collecteur aller : 

Depuis la sortie du groupe de pompage et après fourniture et pose d'une vanne d'isolement, création d'une liaison en tube acier noir, peint, Dn 200,  passant en plafond du local technique, et se raccordant sur la vanne en attente sur le nouveau collecteur aller.

Liaison retour collecteur existant - réfrigérateur HGW 240 - 
Réalisation d'un piquage sur le retour du collecteur existant et fourniture et pose de la tuyauterie en acier noir peint, Dn 100, jusqu'au réfrigérateur HGW 240, situé à proximité immédiate.
Liaison réfrigérateur HGW 240 – Réservoir d'accumulation GPS 200H : 

Depuis la bride de sortie du réfrigérateur, fourniture et pose d'une vanne pour isolement de celui-ci. Réalisation de la liaison en tube acier noir, peint, Dn 200, jusqu'au réservoir situé à proximité immédiate de réfrigérateur. Création d'un by-pass comprenant tube acier et 3 vannes pour isolement éventuel du réservoir et passage en direct.

Liaison Réservoir – groupe de pompage GPP 1600 :

Depuis la vanne aval du by pass ci-dessus, réalisation de la liaison en tube acier noir, peint, Dn 200 jusqu'au groupe de pompage situé à proximité, raccordement au groupe après insertion d'une vanne d'isolement

Liaison groupe de pompage -  nouveau collecteur aller : 

Depuis la sortie du groupe de pompage et après fourniture et pose d'une vanne d'isolement, création d'une liaison en tube acier noir, peint, Dn 200, et se raccordant sur la vanne en attente sur le  collecteur aller existant

Alimentation en eau nouveau réseau :
Depuis un point du local technique à déterminer, création d'une alimentation en acier galva,isé et alimentation du point haut du refroidisseur EDG 1200. Fourniture et pose d'une vanne dans le local technique et d'une vanne sur le refroidisseur.
Solution B
Mise en place :
Déchargement et mise en place sur toiture ( vérification de la capacité de la structure à supporter ces charges par vos soins ) de :


Refroidisseur EDG 840


Réservoir d'accumulation GPS 200H

Déchargement et mise en place dans local technique ( espace dégagé par vos soins ) de : 


2 Groupes de pompage GPP 1600


Réfrigérateur d'eau à condensation HGL 470


Réservoir d'accumulation GPS 200H
Collecteurs nouveau réseau :

Création de 2 collecteurs  fixés sur mur mitoyen avec l'atelier, à droite des départs / retours actuels;

Chacun de ces collecteurs comprendra une vanne sur départ vers refroidisseur ou sur arrivée groupe de pompage, trois piquages en Dn 150, correspondants à chacun des réseaux A, B, C de l'atelier, une vanne sur chacun de ces piquages, une vanne de purge.

Liaison nouveau collecteur retour – refroidisseur EDG 840 : 

Depuis la vanne de départ mentionnée ci-dessus, création d'une liaison en tube acier noir, peint, Dn 200,  passant en plafond du local technique, traversant la toiture en passant par la trappe de désenfumage actuelle ( autorisation de votre part, à nous confirmer ), et allant jusqu'au collecteur entrée refroidisseur. Insertion 
d'une vanne papillon pour isolement éventuel du refroidisseur et de purgeurs pour l'évacuation de l'air.

Liaison refroidisseur EDG 840 – Réservoir d'accumulation GPS 200H : 

Depuis la bride de sortie du refroidisseur, fourniture et pose d'une vanne pour isolement de celui-ci. Réalisation de la liaison en tube acier noir, peint, Dn 200, jusqu'au réservoir situé à proximité immédiate de refroidisseur. Création d'un by-pass comprenant tube acier et 3 vannes pour isolement éventuel du réservoir et passage en direct.

Liaison Réservoir – groupe de pompage GPP 1600 :

Depuis la vanne aval du by pass ci-dessus, réalisation de la liaison en tube acier noir, peint, Dn 200 jusqu'au groupe de pompage situé dans le local technique, raccordement au groupe après insertion d'une vanne d'isolement

Liaison groupe de pompage -  nouveau collecteur aller : 

Depuis la sortie du groupe de pompage et après fourniture et pose d'une vanne d'isolement, création d'une liaison en tube acier noir, peint, Dn 200,  passant en plafond du local technique, et se raccordant sur la vanne en attente sur le nouveau collecteur aller.

Liaison échangeur CIAT existant - réfrigérateur HGL 470 - 

Fourniture et pose de la tuyauterie en acier noir peint, Dn 125, depuis la sortie de l'échangeur CIAT existant jusqu'au réfrigérateur HGL 470, situé à proximité immédiate.

Liaison réfrigérateur HGL 470 – Réservoir d'accumulation GPS 200H : 

Depuis la bride de sortie du réfrigérateur, fourniture et pose d'une vanne pour isolement de celui-ci. Réalisation de la liaison en tube acier noir, peint, Dn 200, jusqu'au réservoir situé à proximité immédiate de réfrigérateur. Création d'un by-pass comprenant tube acier et 3 vannes pour isolement éventuel du réservoir et passage en direct.

Liaison Réservoir – groupe de pompage :

Depuis la vanne aval du by pass ci-dessus, réalisation de la liaison en tube acier noir, peint, Dn 200 jusqu'au groupe de pompage GPP 1600 situé à proximité, raccordement au groupe après insertion d'une vanne d'isolement

Liaison groupe de pompage – échangeur CIAT existant : 

Depuis la sortie du groupe de pompage et après fourniture et pose d'une vanne d'isolement, création d'une liaison en tube acier noir, peint, Dn 200, et se raccordant sur l'échangeur CIAT existant.

2°) Réseaux ateliers 
Schéma de principe :
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Depuis nouveaux collecteurs crées dans local technique : 


Création d'un réseau parallèle au réseau A à H = 3.90m, en tube acier noir, peint, Dn 150; fixation sur supports existants sur tronçons OD et EF, création des supports sur tronçon DE.



Création d'un réseau parallèle au réseau B, mais passant en D, E, F, à H = 3.90m, en tube acier noir, peint, Dn 150; fixation sur supports existants sur tronçons OD et EF, création des supports sur tronçon DE et HI. De plus le réseau B existant sera prolongé de 10 m. et sera calorifugé sur 15m. Afin de pouvoir installer cette prolongation, un tuyau en acier galvanisé 15x21 sera déposé et déplacé.


Création d'un réseau parallèle au réseau C à H = 3.90m, en tube acier noir, peint, Dn 150; fixation sur supports existants sur tronçons OK , création des supports sur tronçon JK. De plus le réseau C existant sera prolongé de 25 m. et sera calorifugé sur 15m. Nous n'avons pas inclus dans notre offre la dépose nécessaire et la repose d'une portion du réseau sprinkler.


Sur l'ensemble de ces nouveaux réseaux seront effectués de piquages sur l'aller et le retour en tube acier 1"1/4 chacun, avec vanne ¼ tour à boisseau sphérique . Le raccordement aux presses sera effectué par vos soins.
 Offre Commerciale :

Les éléments que vous nous avez communiqués nous ont permis d'établir cette offre. Toutefois, un certain nombre de précisions , notamment en ce qui concerne la localisation de chaque nouvel équipement, nous seront nécessaires pour pouvoir nous engager sur un prix précis. Nous vous remettons donc aujourd'hui un prix " estimatif ", vous permettant d'avoir une vision du coût de ces travaux.

Nous restons bien sûr, à votre disposition pour reprendre cette étude dès que vous le souhaiterez.

Prix : 


Solution A telle que définie ci-dessus et réseaux atelier:  160 000 €

Solution B telle que définie ci-dessus et réseaux atelier :  149 000 €
Conditions commerciales :

Nos prix sont nets, hors taxes, fermes pour des travaux réalisés en heures ouvrables, sur des installations directement accessibles, courant 3ème trimestre 2006.

Ils ont été déterminés pour les conditions de paiement suivantes :

15 % à la commande par chèque

15 % au début des travaux par chèque

Solde sur situations de travaux mensuelles, par traite à 60 jours, fdm le 10 

Délais :

Délai d'approvisionnement : 4 semaines ( à confirmer à la commande ).


Délai de réalisation : 2 mois


Délai d'option : 1 mois






Fait à Saint Claude le 31 Juillet 2006,







Le Président
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